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Scale 1: 2,2

Das Laserergebnis ist materialabhängig und kann vom untenstehenden Beispiel abweichen.
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Na objednávkách prosím uvádějte kód akce TINY-25

Sety obsahují 4 nástroje TINY TOOLS 
a 1 ks držáku dle Vašeho výběru.

obsahuje:
1 x MPR4 R0.2 L15 BXC 
1 x MPR4 R0.2 L22 BXC 
1 x MTR4 R0.2 L15 BXC 
1 x MTR4 R0.2 L22 BXC 
1 x odpovídající držák

Prosím, vyberte si:

SIM 0012 H4
SIM 0016 H4
SIM 0020 H4
SIM 0022 H4

Prosím, vyberte si:

SIM 0012 H6
SIM 0016 H6
SIM 0020 H6
SIM 0022 H6

obsahuje:
1 x MPR6 R0.2 L15 BXC 
1 x MPR6 R0.2 L22 BXC 
1 x MTR6 R0.2 L15 BXC 
1 x MTR6 R0.2 L22 BXC 
1 x odpovídající držák

Prosím, vyberte si:

SIM 0012 H5
SIM 0016 H5
SIM 0020 H5
SIM 0022 H5

obsahuje:
1 x MPR5 R0.2 L15 BXC 
1 x MPR5 R0.2 L22 BXC 
1 x MTR5 R0.2 L15 BXC 
1 x MTR5 R0.2 L22 BXC 
1 x odpovídající držák

Pokud objednáte najednou 3 sady dle vašeho výběru, 

dostanete 

zdarma 1 ks nerezového poháru.
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Mezi Ploty 12
326 00 Plzeň

tel.: 377 242 058, 377 242 062
e-mail: obchod@hofmeister.cz 
www.hofmeister.cz

TINY TOOLS ZA SPECIÁLNÍ CENY PRO:

3.350,- Kč/set bez DPH 3.350,- Kč/set bez DPH 3.350,- Kč/set bez DPH

Akce platná od 1. 9. do 19. 12. 2025



Další aplikace Tiny Tools 
z naší rozsáhlé standardní nabídky

Karbidové třídy
BXC (P30 - P50, K25 - K40)
PVD TiN povlakovaná třída pro nízké řezné rychlosti. Dobře funguje s širokou škálou materiálů.

BMK (K10 - K20)
Submikronová třída s pokročilým trojitým PVD povlakem. Extrémně odolná vůči vysokým 
teplotám, zajišťuje hladký řezný proces. Vhodná pro vysoký výkon i běžné obráběcí podmínky. 
Univerzální použití pro všechny materiály.

K20 (K10 - K30)
Nepovlakovaná karbidová třída pro neželezné kovy, hliník a litinu.

TNX
Nová pokročilá karbidová třída TNX pro vyšší posuvy a vysoký výkon při středních až vysokých 
řezných rychlostech. Extra jemná struktura s vysokou tvrdostí a houževnatostí, kombinovaná 
s třívrstvým povlakem. Zajišťuje vysokou stabilitu břitu a lepší odvod třísek.

MWR/L

Srážení hran 
a profilování 

Profilování a obrábění 
pod úhlem 90° 

MCR/L

Srážení hran a vyvrtávání

MGR/L

Drážkování

MFR

Čelní drážkování 
(vnitřní)

NEW

Řezání závitu, srážení 
hran a drážkování 

MKR/L

Drážkování 
s plným rádiusem

MVR/L

Hluboké čelní drážkování 
– se 2 chladicími kanály

MFL

Čelní drážkování
(vnější)

MZR

Čelní drážkování s plným 
rádiusem (vnitřní) 

MZL

Čelní drážkování s plným 
rádiusem (vnější) 

NEW

Profilování a vyvrtávání Řezání závitů Zapichování 
a srážení hran 

Profilování a vyvrtávání 
s utvařečem 

MQR/LMUR/L

 Vyvrtávání, soustružení, 
čelní obrábění a srážení hran 

MIR/L

Profilování a vyvrtávání 

CPR/LMDR/L NEW

NEW

CBR/LMTR/L

Vyvrtávání
s vnitřním chlazením

CMR/L MPR/LMXR/L

Zpětné soustružení

NEW NEW


