TEMA AUTOMATIZACE A ROBOTIZACE V PRUMYSLU

ROBOTIZACE DOKONCOVACICH
OPERACI PO OBRABENI

Ne ve vSech pripadech je mozng, aby obrobek po triskovém obrabéeni
sméroval primo ze stroje do kontroly, na montaz nebo do expedice.
Casto je nutné zaradit jeho dokondeni, napt. umyti tlakovou kapalinou,
odstranéni ostrin Ci srazeni hran, oznaceni apod.

o Nastroj engraflexx AP s vychylenim az
15 mm pohani stlaceny vzduch.

@ Nastroj engraflexx EC — zkrécend varianta pro
pouZiti na soustruhu.

e Nastroj engraflexx ESP — vyklopné elektrovieteno
s pohonem pomoci frekvenéniho ménice.

Izenska firma HOFMEISTER se obrabéni, protoZe jde o tzv. nedefinované zdkaznika na to, aby hrana byla po celém

aktivné ucastni feSeni takovychto hrany. Jejich skute¢nd poloha kolisa od obvodu rovnomérna.

operaci. Nej¢astéjSim pozadavkem teoretické hodnoty az v milimetrech, ze-
na ukony tohoto typu je srazeni obvodo- jména v zavislosti na tolerancich odlitku Vyklopna vietena engraflexx
vych hran obrobku v automatickém cyklu nebo vykovku. Navic je béZny pozadavek Pro nasazeni s robotem se pro takové
na robotizovaném pracovisti. Jedna se operace pouzivaji nastroje s vyklopnym
zejména o odlitky a vykovky s €lenitou V\rf et eno ] e vietenem pohanéné (pfevazné) stlatenym
konturou, kde neni mozné, aby hrany vzduchem. Vfeteno je radialné vyklopné
srazil operator po odebrani obrobku ze radialné Vyk|opné a kopiruje skute¢nou polohu obrabéné hra-
stroje (neni ¢asovy prostor pro takovou ;o v ny. Jako vlastni obrabéci nastroj se vétsinou
¢innost, je to fyzicky namahavé, vysledky a kOplrUJe SKUtecnou pouzivaji standardni technické frézy. Jsou
jsou kus od kusu rozdilné, hrozi nebez- pOthU Obrébéné mozné obé varianty usporadani pracoviste,
peci poranéni). Je rovnéz problematicke, kdy obrobek je pevné upnuty a rameno
aby srazeni hran bylo provedeno v ramci h rany. robota ho objizdi s vyklopnym vietenem
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nebo naopak. Spole¢nost HOFMEISTER fesi
tyto pfipady nastroji znacky engraflexx od
Svycarské firmy SEH Technik, a zaroven je

i distributorem téchto produktd na ceském
trhu. Vyrobce nabizi Siroky sortiment vyklop-
nych vieten s rlznymi typy pohond, celkem
v 25 rliznych provedenich. Pro pouziti

s robotem se nabizi varianta engraflexx AP
s pohonem stlaenym vzduchem, s vychy-
lenim az 15 mm. Tento typ vynika vysokou
rychlosti obrabéni (az 8000 mm/min) a mini-
malnimi naklady na udrzbu.

Existuje i varianta s elektropohonem pro-
stfednictvim vysokofrekvenéniho ménice.
Toto provedeni ma nékolik velmi zajimavych
vyhod: Otacky lIze plynule regulovat, coz
umoznuje v kombinaci s moznosti mecha-
nického nastaveni bocni sily pro vyklopeni
vietena ,vyladit* podminky obrabéni na
konkrétni obrobek. Navic ani pfi zatizeni
otacky nekolisaji (jak se to stdva u pneuma-

tického pohonu), jsou stalé a tomu odpovi-
da i kvalita obrobené hrany.

Vyhody elektrovietena

| pfi horizontalnim nasazeni z(stava vieteno
vyvazené, chova se stabilné. Bocni pfitlak
zlistava s ménicim se vychylenim konstant-
ni. Zcela zasadni vyhodou je skute€nost,
ze vyrobce garantuje bezudrzbovy provoz.
Naklady na provoz elektrovietena jsou ve
srovnani s pneumatickou variantou zane-
dbatelné. Rdznymi funkcemi ve frekvenc-
nim meénici je mozné Fidit dalsi parametry
bé&hem obrabéni. Existuje i provedeni

Pro spravnou volbu varianty
engraflexx je nutné prfesné popsat
pozadavky kladené na vysledné

hrany, sou¢asny stav se vS§emi jeho
vyhodami i nevyhodami a sdélit
ocekavani kladena na nové feseni.

vyklopnych vieten, které je mozné nasadit
pfimo na obrabécim stroji, bez nutnosti
dodate¢nych uprav. VSechny dfive uvedené
vyhody se tykaji i této varianty. Pro nasa-
zeni na mensich strojich, zejména soustru-
zich, je k dispozici i zkracena varianta. Pro
obrabéni nepfistupnych mist se vyrabi verze
s prodlouzenym dosahem. Ta je vhodna
i pro odfrézovani zbytk( materidlu po liti.
Pro jemné dokonc¢eni hran, odstranéni
ostfin nebo vylesténi povrchu Ize pouzit

provedeni vyklopného vietena v kombi-
naci s karta€em nebo jinym néstrojem
na srazeni ostfin. Vyhodou je skutec¢-
nost, Ze nastroj reaguje na Ubytek délky
vlaken kartace. Nékteré verze nastrojl
engraflexx snimaji mechanicky skutec-
nou polohu obrabéné hrany. Existuje

i provedeni pouze s axialni kompenzaci,
a to bud doprednou, zpétnou, nebo
oboustrannou.

V dalSi vyrabéné varianté Ize zablokovat
jeden smér vychyleni vietena, coz mUze byt
vyhodné pfi komplikovaném tvaru obrysu
obrobku. Spole¢nost HOFMEISTER nabizi
specialni VHM frézy s geometrii vhodnou
pro obrabény material (napf. pfima drazka,
levé stoupani Sroubovice apod.).l

Stanislav Skabraha, Hofmeister
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© prodej nastrojd, nafadi a méfidel pro kovoobrabéni
o technické poradenstvi a tvorba kompletnich technologii obrabéni

véetné programovani
© konstruovani ve 3D (CAD/CAM)

© vyroba standardnich a specialnich VHM a VBD néstroju
© vyroba upinacich, méficich a montaznich pfipravkd

© montaz a servis filtraCnich systému pro obrabéni kovi
© vyroba, montaz a servis vysokotlakych agregatu

pro CNC stroje

© vyroba a montaz modularnich skfini

www.hofmeister.cz
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