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VHM stopkova fréza vélcovd, DIN 6527 - kratké provedeni

VHM stopkova fréza vélcova, DIN 6527 - dlouhé provedeni
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stfedu
d1h10 h 12 13 min d2 h6
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2,00 50 3 4,50 6,00
3,00 50 4 6,00 6,00
4,00 54 5 12,00 6,00
5,00 54 6 14,00 6,00
6,00 54 7 - 6,00
7,00 58 8 18,00 8,00
8,00 58 9 = 8,00
9,00 66 10 22,00 10,00
10,00 66 n = 10,00
12,00 73 12 - 12,00
14,00 75 14 = 14,00
16,00 82 16 = 16,00
20,00 92 20 = 20,00

SEH422860

SEH422808

[ ] “?D - _ HA 7% g]

P
[’}
m . 2 I
[N| [
B . 1 ]
m 1 @ I =]
podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stiedu
d1h10 (*e8) I ] 13 min d2 hé
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2,00% 57 6 11,50 6,00
2,50 57 7 12,00 6,00
3,00% 57 7 13,00 6,00
3,50 57 7 14,00 6,00
4,00% 57 8 15,00 6,00
4,50 57 8 16,00 6,00
5,00% 57 10 17,00 6,00
5,50 57 10 18,00 6,00
6,00% 57 10 = 6,00
6,50 63 13 22,00 8,00
7,00 63 13 23,00 8,00
7,50 63 16 24,00 8,00
8,00% 63 16 = 8,00
8,50 72 16 27,00 10,00
9,00 72 16 28,00 10,00
9,50 72 19 29,00 10,00
10,00* 72 19 = 10,00
11,00 83 22 34,00 12,00
12,00* 83 22 = 12,00
13,00 83 22 34,00 14,00
14,00* 83 22 = 14,00
15,00 92 26 40,00 16,00
16,00* 92 26 = 16,00

20,00% 104 32 = 20,00
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VHM stopkova fréza vélcovd, DIN 6527 - kratké provedeni VHM stopkova fréza vélcova, DIN 6527 - dlouhé provedeni

SEH422861 % hﬁ W % SEH422862 % w % %
SEH422809 % hﬁ % % SEH422810 % w % %
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky 1zub pfes stred podrobné informace viz doporucené fezné podminky 1zub pres stred
d1h10 I 12 13 min d2 hé d1h10 I ) 13 min d2 hé
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2,00 50 3 4,50 6,00 2,00 57 6 11,50 6,00
3,00 50 4 6,00 6,00 2,50 57 7 12,00 6,00
4,00 54 5 12,00 6,00 3,00 57 7 13,00 6,00
5,00 54 6 14,00 6,00 3,50 57 7 14,00 6,00
6,00 54 7 - 6,00 4,00 57 8 15,00 6,00
7,00 58 8 18,00 8,00 4,50 57 8 16,00 6,00
8,00 58 9 = 8,00 5,00 57 10 17,00 6,00
9,00 66 10 22,00 10,00 5,50 57 10 18,00 6,00
10,00 66 n = 10,00 6,00 57 10 = 6,00
12,00 73 12 - 12,00 6,50 63 13 22,00 8,00
14,00 75 14 = 14,00 7,00 63 13 23,00 8,00
16,00 82 16 = 16,00 7,50 63 16 24,00 8,00
20,00 92 20 = 20,00 8,00 63 16 = 8,00
8,50 72 16 27,00 10,00
9,00 72 16 28,00 10,00
9,50 72 19 29,00 10,00
10,00 72 19 = 10,00
11,00 83 22 34,00 12,00
12,00 83 22 = 12,00
13,00 83 22 34,00 14,00
14,00 83 22 = 14,00
15,00 92 26 40,00 16,00
16,00 92 26 = 16,00

20,00 104 32 = 20,00
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VHM stopkova fréza vélcovd, DIN 6527 - kratké provedeni VHM stopkova fréza vélcovd, DIN 6527 - dlouhé provedeni

SEH422863 I o b B seman2ses LN EREEALT
SEH422811 O b O G seeste e i e e

fezna rychlost 1 fezna rychlost
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stiedu podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stiedu
d1h10 I 12 13 min d2 hé d1h10 I ) 13 min d2 hé
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2,00 50 4 4,50 6,00 2,00 57 7 11,50 6,00
3,00 50 5 6,00 6,00 2,50 57 8 12,00 6,00
4,00 54 8 12,00 6,00 3,00 57 8 13,00 6,00
5,00 54 9 14,00 6,00 3,50 57 10 14,00 6,00
6,00 54 10 - 6,00 4,00 57 n 15,00 6,00
7,00 58 n 18,00 8,00 4,50 57 n 16,00 6,00
8,00 58 12 = 8,00 5,00 57 13 17,00 6,00
9,00 66 13 22,00 10,00 5,50 57 13 18,00 6,00
10,00 66 14 = 10,00 6,00 57 13 = 6,00
12,00 73 16 - 12,00 6,50 63 16 22,00 8,00
14,00 75 18 = 14,00 7,00 63 16 23,00 8,00
16,00 82 22 = 16,00 7,50 63 19 24,00 8,00
20,00 92 26 = 20,00 8,00 63 19 = 8,00
8,50 72 19 27,00 10,00
9,00 72 19 28,00 10,00
9,50 72 22 29,00 10,00
10,00 72 22 = 10,00
11,00 83 26 34,00 12,00
12,00 83 26 = 12,00
13,00 83 26 34,00 14,00
14,00 83 26 = 14,00
15,00 92 32 40,00 16,00
16,00 92 32 = 16,00

20,00 104 38 = 20,00
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VHM stopkova fréza vélcovd, DIN 6527 - kratké provedeni VHM stopkova fréza vélcova, DIN 6527 - dlouhé provedeni

SEH422801 % w % % SEH422804 % w W %
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky 1 zub pies stred podrobné informace viz doporucené fezné podminky 1 zub pres stred
d1h10 I 12 13 min d2 hé d1h10 I ) 13 min d2 hé
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2,00 50 3 4,50 6,00 2,00 57 6 11,50 6,00
2,50 50 3 5,00 6,00 2,50 57 7 12,00 6,00
3,00 50 4 6,00 6,00 3,00 57 7 13,00 6,00
3,50 50 4 7,00 6,00 3,50 57 7 14,00 6,00
4,00 54 5 12,00 6,00 4,00 57 8 15,00 6,00
4,50 54 5 13,00 6,00 4,50 57 8 16,00 6,00
5,00 54 6 14,00 6,00 5,00 57 10 17,00 6,00
6,00 54 7 = 6,00 6,00 57 10 = 6,00
7,00 58 8 18,00 8,00 7,00 63 13 23,00 8,00
8,00 58 9 - 8,00 8,00 63 16 - 8,00
9,00 66 10 22,00 10,00 9,00 72 16 28,00 10,00
10,00 66 n = 10,00 10,00 72 19 = 10,00
12,00 73 12 = 12,00 12,00 83 22 = 12,00
14,00 75 14 = 14,00 14,00 83 22 = 14,00
16,00 82 16 - 16,00 16,00 92 26 - 16,00
18,00 84 18 = 18,00 20,00 104 32 = 20,00
20,00 92 20 = 20,00

Spolecnost HOFMEISTER s.r.o0. nabizi moznost
kooperace v oblasti laserového mikroobrabéni.

ViCEOSE LASEROVE MIKROOBRABENI

« Komplexni laserovd vyroba mikrosoucdsti s max.
rozmérem mensim nez 1 mm.

« Povrchové mikrostrukturovani a vyroba hlubsich
reliéfi.

« Mikrofezani podél 2D a 3D kontur.

‘ 'IVOF/I/E/S TER® + Cisténi a lesténi povrch.
+ Mikrovrtani tvarovych otvord.
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VHM stopkova fréza vélcovd, DIN 6528 VHM stopkova fréza vélcovd, DIN 6528
HA 2 30° PVD
SEH422819 M w M h!d SEH422821

fezna rychlost fezna rychlost
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stfedu podrobné informace viz doporucené fezné podminky 1zub pfes sted
d2hé d1h10 I 12 13 min d2 hé
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2,00 2,00 32 8 = 2,00
3,00 3,00 32 12 = 3,00
4,00 4,00 50 8 = 4,00
5,00 5,00 50 10 = 5,00
6,00 6,00 57 10 - 6,00
7,00 7,00 60 13 = 7,00
8,00 8,00 63 16 = 8,00
9,00 9,00 67 16 = 9,00
10,00 10,00 72 19 = 10,00
11,00 11,00 83 22 - 11,00
12,00 12,00 83 22 = 12,00
13,00 13,00 83 22 = 13,00
14,00 14,00 83 22 = 14,00
15,00 15,00 92 26 = 15,00
16,00 16,00 92 26 - 16,00
18,00 18,00 92 26 = 18,00
20,00 20,00 104 32 = 20,00

- v - Nabizime komplexni, nezavislé, zakazkové
M E R E N I méfeni strojnich soucasti. Pro méfeni dili

A KONTROLA vyuzivime nejmodern&jsi méfici techniku.

ZAKAZKOVE MERENI A KONTROLA

« Méfeni na soufadnicovych méficich strojich.
« Poradenstvi pfi tvorbé metodiky méfeni.
+ SPC- vyhodnocovani index zptisobilosti.

« Optické méfeni na mikroskopu Alicona.

« Optické i mechanické méfeni drsnosti povrchu.

‘ 'IVOF/I/E/S TER® « Méfeni tvrdosti.
« Méfeni fezné geometrie obrabécich nastrojd.
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VHM stopkova fréza vélcovd, DIN 6528 VHM stopkova fréza vélcova

fezna rychlost
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stfedu podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stfedu

e LT T Lo Qe T T L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

[ 200 [T 3 8 - 2,00 [ 300  [EEEY 57 9 13,00 6,00

[ 300 [N 3 V) - 3,00 [ 400 A 57 12 15,00 6,00

[ 400 YV 50 1 s 4,00 [ 500 Y 62 15 22,00 6,00

[ 500 [N 50 13 - 5,00 [ 600 A 62 18 - 6,00

[ 600 [ 57 3 - 6,00 8,00 8,00 68 b7 - 8,00

[ 700 A 60 16 - 7,00 [ 1000  [EEETI 80 30 - 10,00

[ 500 Y 63 19 = 8,00 [ 1200  [EEEVIN) 9 36 = 12,00

[ 900 [T 67 19 - 9,00 [ 16,00  [EERTIN) 108 48 - 16,00

[ 1000 [T 7 by, - 10,00 [ 2000 [N 126 60 - 20,00

[ 11,00  [JEEETEN) 8 2% - 11,00 [ ]

[ 12,00  [EEEVIV) 8 2 - 12,00 [ ]

[ 13,00 [EEERENN) 8 % - 13,00 [ ]

[ 1400  [EEEVEV) 83 2% - 14,00 [ ]

[ 1500 [T 9 3 - 15,00 [ ]

[ 1600 [JERTIN) 9 3 - 16,00 [ ]

[ 15,00  [EEREIN) ) EY) - 18,00 [ ]

[ 2000 RPN 104 38 - 20,00 [ ]

” PIné automatické vysokotlaké chlazeni
WSOKOTI'AKE Sl DOl D Prikon standardniho zafizeni 13kVA/415V, 50 Hz
CHLAZENI ; Rozmér zafizeni (3 /h / v) 1.8m/0.65m/1.25m

”'? VYSOKOTLAKE ZARIZENI VCH50/10/CH Viaha zafizeni (prazdné / s naplni) 400kg /750 kg

VCH50/10/CH [ ﬁ b A3

|E

Iy
‘ S/OFMEISTER"

« Pro chlazeni néstrojii pri obrahéni kovd, s vnéjsim
oplachem a vnitfnim stfedovym vyplachem.

« Nerezovy automaticky svickovy filtr pro odlucovani
mechanickych necistot z procesnich kapalin.

« Chladic procesni kapaliny s moznosti nastaveni
teploty pomoci termostatu.

« Mozno pouzit pfi obréhéni oceli, hliniku, titanu
amédi.

Automaticky svickovy filtr < 40 ym
Cerpadlo vnéjsiho chlazeni 1,5 kW:
Qmax =60 1/min

Cerpadlo vnittniho chlazeni 7,5 kW:
Qmax = 601/min

NédrZ znedisténé kapaliny

Nadrz prefiltrované kapaliny
Servoventily (4 ks)

Chladi¢

az 100 I/min pii 8 bar

40 1/min - tlak p =10 bar

40 1/min - tlak p = 47 bar

V' =max 100 litri

V=max 150 litrli

10bar /50 bar /50 bar / 50 bar
0.7 kW/°C
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VHM stopkova fréza vélcova VHM stopkova fréza vélcova

SEH422858 % W % %J SEH422887 % w m %

fezna rychlost fezna rychlost
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky 1zub pfes stfed podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stfedu

1)) Konstrukce a vyroba specialnich VBD nastroji

L, dle pozadavkii zakaznika.
NASTROJE
N

|

\ , KOMPLEXNi DOKONCOVACi NASTROJE

« Nastroje s brousenymi VBD
f ’ Ndstroje umoziiujici obrabéni tvarové slozitych
! - a soucasné rozmérové malych kontur.

h\. « Kombinované nastroje
Kombinace VBD a VHM ndstrojti. VHM ndstroje

mohou byt brouseny dle pozadavki zakaznika.
VBD Ize pouzit netradicnim zplisobem.

« Nastroje s VBD kazetami
(( Kazetové ndstroje umoziujici pfesné obrabéni
tvarové slozitych ploch. Kazety Ize nastavit

/ 4 soucasné v radialnim i axidlnim sméru a mohou
[HOFME/ISTER® byt standardni nebo dle prani zékaznika.

(]
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VHM stopkova fréza vélcova

VHM stopkova fréza vélcova HPC

fezna rychlost

podrobné informace viz doporucené fezné podminky

exjealeale
ejealeale

SEH422828

SEH422829

zuby do stfedu
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[H]| | zuby do stfedu

podrobné informace viz doporucené fezné podminky  nerovnomeérné déleni zub(i

ROTACNI
ROZVADECE

>
Vo)

Iy
‘ S/OFMEISTER"

Zakazkova feseni priichodu médii rotujicimi
Castmi stroje pomoci rotaénich rozvadéci
véetné navrhu dilii slouzicich pro pripojeni
ke konkrétnimu typu obrabéciho stroje.

UNIVERZALNi ROTACNIi ROZVADECE

« Slouzi pro pienos médif ze stacionarniho vstupu
do rotujiciho vystupu (a naopak) a to pfi zachovani
tlaku a izolace tekutiny od okolniho prosttedi.

- Zafizeni pracuji s nékolika nezdvislymi zdroji
atypy médii soucasné.

- Jsou nabizena feseni pro libovolny pocet kanali
a siroky rozsah otacek.

- Pro zdkaznicka feseni jsou k dispozici rotacni
jednotky STANDARD nebo SPECIAL.
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VHM stopkova fréza vicebfita, DIN 6527 - dlouhé provedeni VHM stopkova fréza profilova vicebfita, DIN 6527 - dlouhé provedeni

SEH422822 G hoon b b sewazsas e el o o
SEH422826 e e o [

fezna rychlost fezna rychlost
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stfedu

Mo N 0 L I TN i Vyroba specialnich monolitnich nastrojii
, ze slinutych karbidi, vyvijenych ve spolupraci
N ASTROJ E se zakazniky dle jejich pozadavki.

OPTIMALIZACE OBRABECIHO PROCESU

- Spojovani nékolika operaci do jediného obrabéni
- snizeni procesnich ¢asd a vyrobnich nékladd.

« Prodlouzeni Zivotnosti a spolehlivosti néstroji.

« Zvyseni kvality povrchii pii minimalizaci opotiebeni
ndstroje.

« Zvysen jakosti obrabénych otvor s minimalnimi

7 4 tolerancemi.
‘ [HOFME/ISTER®
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VHM stopkova fréza profilova

VHM stopkova fréza profilova - dlouhé provedeni

SEH422818

fezna rychlost
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stiedu

SEH422820 % W W %
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fezna rychlost
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stiedu

(@1 (0NN oroeny MobuLARNG GLOZNY sYsTEM

www.carousel.cz

CAROUSEL MINI JEDINECNY SKLADOVACI SYSTEM PRO ULOZENI NASTROJU

Tato skiifi je urena (a vybavena riiznymi zachytnymi systémy) pro uklddani a sefizovani CNC ndstrojt
pro velkd obrabéci centra, spojovaciho materidlu a nafadi. CAROUSEL MINI je zmen3end, lehci verze systému
CAROUSEL vhodnd k napojeni na dalsi systémové skiiné jako spojovaci prvek.

o / 4
FOFME/STER®
CAROUSEL
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VHM stopkova fréza valcova pro Al slitiny, DIN 6527 - dlouhé provedeni VHM stopkova fréza jednobrita

SEH022814 % w % h!d SEH022853 % W W M
SEH022817 % w % m

fezna rychlost fezna rychlost
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stfedu podrobné informace viz doporucené fezné podminky zub pfes stfed

WDEJ N i Vydejni automaty HOFMEISTER jsou uréené
pro vydej nastrojii a dili. Evidenci vydeji

AUTOMATY vede pfipojeny pocitac.

PRINASI TYTO VYHODY PRO VASI FIRMU
« Usetfeni skladnika nebo casu mistra.

« Nonstop vydej.

« Jednoduchd obsluha.

« Dokonaly prehled o stavu skladu nastrojt a dildi.

- Pfehled o spotiebé ndstroji jednotlivymi
zaméstnand (pro srovnani).

« Moznost omezovani vydeje specidlnich vyrobki
riiznym zaméstnancim.

/ A « Odebrani ndstroje az v okamziku poteby.
®
M MEISTER « Zvyseni bezpecnosti proti odcizeni ndstrojd.
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VHM stopkova fréza torusova VHM stopkova fréza radiusova, DIN 6527 - dlouhé provedeni
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stfedu podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stiedu
R d1h10 Ih 12 13 min d2 hé d1h10 12 13 min d2 hé
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ( (mm) (mm) (mm)
0,25 4 50 n = 4 2,00 5 11,50 6,00
0,5 4 50 n = 4 3,00 57 7 13,00 6,00
1,0 4 50 n = 4 4,00 57 8 15,00 6,00
05 5 50 13 = 5 5,00 57 10 17,00 6,00
1,0 5 50 13 - 5
15 5 50 13 = 5
0,5 6 57 13 = 6
1,0 6 57 13 = 6
15 6 57 13 = 6
2,0 6 57 13 - 6
0,5 8 63 19 = 8
1,0 8 63 19 = 8
15 8 63 19 = 8
2,0 8 63 19 = 8
05 10 72 22 - 10
1,0 10 72 22 = 10
15 10 72 22 = 10
2,0 10 72 22 = 10
05 12 84 26 = 12
1,0 12 84 26 = 12
15 12 84 26 = 12
2,0 12 84 26 = 12
05 16 92 32 = 16
1,0 16 92 32 - 16
15 16 92 32 = 16
2,0 16 92 32 = 16
2,5 16 92 32 = 16
05 20 104 38 = 20
1,0 20 104 38 - 20
15 20 104 38 = 20
2,0 20 104 38 = 20

2,5 20 104 38 = 20
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VHM stopkova fréza radiusova VHM stopkova fréza radiusova, DIN 6528
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fezna rychlost fezna rychlost
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podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stiedu podrobné informace viz doporucené fezné podminky zuby do stiedu

SPECI A’ LN i . ' Podpora zakaznického vyrobniho procesu
. : prostiednictvim specialnich pripravka viastni

P R iP RAVKY : t- konstrukce a vyroby.

PRIPRAVKY

- Upinadi pfipravky
Prevazné pro obrabén v provedent hydraulickém,
pneumatickém i mechanickém. Pro soustruznické
i frézovaci operace.

- Montazni piipravky
Pro opakované, robotizované montazni ¢innosti
s minimalizaci neimysinych chyb.

- Méfidi pripravky
Pro mezioperacni vstupni nebo vystupni kontrolu

/ 4 komplikovanyich soudasti.
‘ [HAOFMEISTER®
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VHM stopkova fréza radiusova, DIN 6528

SEH422845

fezna rychlost

ex|asjeafes

SEH422848

fezna rychlost

| h

" B

podrobné informace viz doporugené fezné podminky zuby do stfedu

podrobné informace viz doporucené fezné podminky

)

zuby do stfedu

Harmony in Innovation

SYSTEMY
UPINANI
KOSMEK

Iy
‘ S/OFMEISTER"

Unikatni a vysoce vykonna technologie
upinani a automatizace KOSMEK. Spolecnost
Hofmeister je pro CR a SR vyhradnim distri-
butorem produktii japonské znacky KOSMEK.

KOMPONENTY KOSMEK

« Upinani
Patentované upindni pomoci nizkotlakych
hydraulickych nebo pneumatickych upinek
s vysokou silou. Bezkonkuren¢ni adaptivni
hydraulické podpérky.

« Presné polohovani
Unikétni systém nulovych boddi a opakované
vymény palet.

« Automatizace pripravki
Vysoce presné robotické ménice néstroji.
Siroky sortiment bezikapovych rychlospojek
a hydraulického pfislusenstvi.
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VHM stopkova fréza na nerez VHM stopkova fréza NINA

i

ejex]eale
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P

nerovnomérné déleni zubti

podrobné informace viz doporucené fezné podminky 1zub pres stred

podrobné informace viz doporucené fezné podminky

ST T T T Lo . e T s T T
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
[ 300 [N 54 7 10,00 6,00 [ 200 [T 38 4 5,00 6,00
[ 400 A 54 9 12,00 6,00 [ 300 Y 38 5 5,30 6,00
[ 500 YV 54 9 14,00 6,00 [ 400 Y 38 7 730 6,00
[ 600 A 54 12 - 6,00 [ 500 [N 38 8 8,30 6,00
8,00 58 15 - 8,00 [ 600 I 38 8 - 6,00
[ 1000  [EERTIN 66 18 - 10,00 8,00 It 1 - 8,00
[ 12,00  [EEEVIV) 73 20 = 12,00 [ 1000 [T 50 13 = 10,00
[ 16,00  [EERTAN) 8 2 - 16,00 [ 12,00  [EEEVIN) 55 15 - 12,00
[ 2000 [N 9 30 - 20,00 [ ]
[ 2500 [P 108 35 - 25,00 [ ]

| KEMMER

HARTMETALLWERKZEUGE GmbH

NASTROJE
KEMMER

Némecka firma specializujici se prevainé
na vyrobu standardnich a specidlnich
zapichovacich a upichovacich nastroji.
Jeho produktova fada zahrnuje vysoce
kvalitni nastroje a systémy pro tyto aplikace:

Grrlock

KEMMER HARTMETALLWERKZEUGE

« Upichovani

« Zapichovani

« Presné zapichovéni

« Rezdni zavitd

« Zapichovaci soustruzeni

« Moduldrni systém GripLock

« Tvarové zapichovani

« Zapichovani a upichovani tepelné zuslechténych
materiald

« Frézovani cirkularnim zpiisobem

« Specidlni nastroje

« Mikro-ndstroje

[ A
‘ S/OFMEISTER"
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VHM stopkova fréza vélcova - odlehcend, DIN 6528

VHM stopkova fréza vélcova HPC - odlehcend

SEH422895

fezna rychlost

d1-02

exjealeale
ejealeale

SEH422898

SEH422899

d1-02

P [ | P [ |
5 2 —-—-] < —-5—14
K [l e | K [l e |
[N [ | h [N [ h
S| || @ S| || ] [———
[H]| | . [H]| | ) - . ‘
podrobné informace viz doporucené fezné podminky ZUby dostredu podrobné informace viz doporucené fezné podminky u byvdo'strve du P o
nerovnomérné déleni zub{
d1h10 I I 13 min d2 hé d1h10 I1 2 13 min d2 hé
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
6,00 57 13 21 6,00 6,00 57 13 21 6,00
7,00 60 16 24 7,00 8,00 63 16 27 8,00
8,00 63 19 27 8,00 10,00 72 22 32 10,00
9,00 67 19 27 9,00 12,00 83 26 38 12,00
10,00 72 22 32 10,00 16,00 92 32 44 16,00
11,00 83 26 38 11,00 20,00 104 38 54 20,00
12,00 83 26 38 12,00
13,00 83 26 38 13,00
14,00 83 26 38 14,00
15,00 92 32 44 15,00
16,00 92 32 44 16,00
18,00 92 32 44 18,00
20,00 104 38 54 20,00
AVANTEC" i1 Ni i€ 11CPE
NA’STROJE Zerspantechnik Némecka firma specializujici se na vyrobu MAXIMALNI Q PRO VAS USPECH

AVANTEC

standardnich a specidlnich frézovacich
nastroji. Jeho mottem je pismeno Q, sym-
bolizujici hlavni princip nastroji AVANTEC:
presnost, dokonaly odchod tiisek z Fezu,
dlouha Zivotnost nastroje, Setrnost ke stroji
a maximalni objem odfrézovaného materialu
za jednotku casu.

V AVANTEC PROGRAMU NAJDETE:

« Vdlcové frézy

« Frézy pro celni obrabéni
« Kotoucové frézy

« Kopirovaci frézy

« Rohové frézy

« Drdzkovaci frézy

« ObraZeci ndstroje




DOPORUCENE REZNE PODMINKY

ROZMEZi PRUMERD

[ POVLAK |
SKUPINA MATERIALU PRIKLAD

Nelegované oceli

do 450 N/mm?

do 650 N/mm?

do 850 N/mm?

do 950 N/mm?

do 1100 N/mm?
Nizkolegované oceli
do 600 N/mm?

do 950 N/mm?

do 1100 N/mm?

do 1300 N/mm?
Vysocelegované oceli
do 700 N/mm?

do 1150 N/mm?
Nerezové oceli
feritické/martenzitické
martenzitické
austenitické/feritické
Litiny

Sedé litiny do 180 HB
Sedé litiny do 260 HB
tvamé litiny do 160 HB
tvamé litiny do 160 HB

temperované litiny do 130 HB
temperované litiny do 230 HB

Slitiny hliniku

Al tvéritelné slitiny do 250 N/mm?
Al tvaritelné slitiny do 350 N/mm?
Alslitiny < 12 % Si do 250 N/mm?
Alslitiny < 12 % Si do 300 N/mm’
Alslitiny > 12 % Si do 450 N/mm’

magnesium
Méd'a slitiny médi

automatové slitiny médi, Pb > 1%

bronz, mosaz

méd, bezolovnata a elektrolyticka méd'

Plasty

tvrditelné plasty, termoplasty

plasty zpevnéné vlakny
tvrzend pryz, dievo
Grafit

Zaropevné slitiny
na bézi Fe do 650 N/mm?
na bazi Fe do 750 N/mm?

na bézi Cr-Ni do 800 N/mm?
na bézi Cr-Ni do 950 N/mm?
na bézi Cr-Ni do 1100 N/mm?

Titan a slitiny titanu

Cisty titan a slitiny titanu do 850 N/mm?
slitiny titanu do 1200 N/mm?

Tvrzené oceli
ocel 40-48 HRC
ocel 48-56 HRC
ocel 56-65 HRC
tvrzené litiny do 48 HRC

(15, 5t37-3, 95Mn28
(45, 16Mo5, 15Mo3
5t50-2, 16(rMo4, 12(rMo19 5
St60-2, (55, (60, (105 W1
$t70-2, 51CrMoV4, 42CrV6

100Cr6, 51CrV4, 16MnCr5

100Cr2, 36NiCr6, 31NiCr14

41CrALMo7, 39CrMoV13 9
40CrMnMo7, X50CrMnNiNbN21 9

X38CrMoV5 1, X40CrMoV/5 1
$12-1-4-5,510-4-3-10

1.4021, 1.4305, 1.4448
1.4034, 1.4057,1.4125
1.4301, 1.4311, 1.4404

GG10, GG15
6G20, GG25, GG30
GGG35, GGG40, GGG50
GGG60, GGG70
GTW-40, GTW-45, GTW-55
GTW-35, GTS-55, GTS-65

AI99.5, AMg1
AlCuSiPb, G-AICu5Ni1,5
G-AISi9Mg, G-AlSi10Mg
G-AlCu4TiMg, G-AISi7Mg

G-AlSi17Cu4, G-AISi21CuNiMg
MgMn2, C(rMgAI8Zn1

G-CuSn7ZnPb, G-CuPb10Sn
(uZn15, CuZn30, CuCrzr
CuAI0Ni5Fe4, G-CuAIONi

Bakelit, Responal, Novodur
CFK, GFK, AFK

EDM3

1.4558, 1.4562, 1.4563
1.4958, 1.4977
Monel 400, Hastelloy C-4
Inconel X-750, Hastelloy B
Monel K-500, Inconel 718

Ti1, TiCu2, TiAI3V2.5
TiAI5Sn2, TiAl6V4, TiAl6V6Sn2

G-X260NiCr4 2, G-X330NiCr4 2
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

ROZMEZi PRUMERD

[ POVLAK |
SKUPINA MATERIALU PRIKLAD

Nelegované oceli

do 450 N/mm?

do 650 N/mm?

do 850 N/mm?

do 950 N/mm?

do 1100 N/mm?
Nizkolegované oceli
do 600 N/mm?

do 950 N/mm?

do 1100 N/mm?

do 1300 N/mm?
Vysocelegované oceli
do 700 N/mm?

do 1150 N/mm?
Nerezové oceli
feritické/martenzitické
martenzitické
austenitické/feritické
Litiny

Sedé litiny do 180 HB
Sedé litiny do 260 HB
tvamé litiny do 160 HB
tvamé litiny do 160 HB

temperované litiny do 130 HB
temperované litiny do 230 HB

Slitiny hliniku

Al tvéritelné slitiny do 250 N/mm?
Al tvaritelné slitiny do 350 N/mm?
Alslitiny < 12 % Si do 250 N/mm?
Alslitiny < 12 % Si do 300 N/mm’
Alslitiny > 12 % Si do 450 N/mm’

magnesium
Méd'a slitiny médi

automatové slitiny médi, Pb > 1%

bronz, mosaz

méd, bezolovnata a elektrolyticka méd'

Plasty

tvrditelné plasty, termoplasty

plasty zpevnéné vlakny
tvrzend pryz, dievo
Grafit

Zaropevné slitiny
na bézi Fe do 650 N/mm?
na bazi Fe do 750 N/mm?

na bézi Cr-Ni do 800 N/mm?
na bézi Cr-Ni do 950 N/mm?
na bézi Cr-Ni do 1100 N/mm?

Titan a slitiny titanu

Cisty titan a slitiny titanu do 850 N/mm?
slitiny titanu do 1200 N/mm?

Tvrzené oceli
ocel 40-48 HRC
ocel 48-56 HRC
ocel 56-65 HRC
tvrzené litiny do 48 HRC

(15, 5t37-3, 95Mn28
(45, 16Mo5, 15Mo3
5t50-2, 16(rMo4, 12(rMo19 5
St60-2, (55, (60, (105 W1
$t70-2, 51CrMoV4, 42CrV6

100Cr6, 51CrV4, 16MnCr5

100Cr2, 36NiCr6, 31NiCr14

41CrALMo7, 39CrMoV13 9
40CrMnMo7, X50CrMnNiNbN21 9

X38CrMoV5 1, X40CrMoV/5 1
$12-1-4-5,510-4-3-10

1.4021, 1.4305, 1.4448
1.4034, 1.4057,1.4125
1.4301, 1.4311, 1.4404

GG10, GG15
6G20, GG25, GG30
GGG35, GGG40, GGG50
GGG60, GGG70
GTW-40, GTW-45, GTW-55
GTW-35, GTS-55, GTS-65

AI99.5, AMg1
AlCuSiPb, G-AICu5Ni1,5
G-AISi9Mg, G-AlSi10Mg
G-AlCu4TiMg, G-AISi7Mg

G-AlSi17Cu4, G-AISi21CuNiMg
MgMn2, C(rMgAI8Zn1

G-CuSn7ZnPb, G-CuPb10Sn
(uZn15, CuZn30, CuCrzr
CuAI0Ni5Fe4, G-CuAIONi

Bakelit, Responal, Novodur
CFK, GFK, AFK

EDM3

1.4558, 1.4562, 1.4563
1.4958, 1.4977
Monel 400, Hastelloy C-4
Inconel X-750, Hastelloy B
Monel K-500, Inconel 718

Ti1, TiCu2, TiAI3V2.5
TiAI5Sn2, TiAl6V4, TiAl6V6Sn2

G-X260NiCr4 2, G-X330NiCr4 2
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| see22822 | senarasds | sena2ze2o | senorasta | sewonzsss | serazeas |

POPORTCENE REZNE PODNINKY

6-25 6-25 6-25 416 2-12 4-20
6/8 4/6;4 4 2 1 4

45° 45%30° 30° 45° 30° 30°
HA/HB HB HA/HB HA/HB HA HA
K30F K30F K30F K10F K10F K30F
[ poviAk | PVD PVD PVD bez povlaku bez povlaku PVD

A B fezna tiida fezna tiida fezna tiida fezna tiida fezna tiida fezna tiida
SKUPINA MATERIALU PRIKLAD rychlost posuvu rychlost  posuvu rychlost  posuvu rychlost  posuvu rychlost ~ posuvu rychlost posuvu

[2 Nelegované oceli

do 450 N/mm? (15, 5t37-3,9SMn28 140 2 135 2 135 2 - - = = 135 2
do 650 N/mm? (45, 16Mo5, 15Mo3 135 2 130 2 130 2 - - = = 130 2
do 850 N/mm? St50-2, 16CrMo4, 12(rMo19 5 130 2 125 2 125 2 - - - - 125 2
do 950 N/mm? St60-2, (55, (60, C105W1 120 2 115 2 115 2 - - - - 115 2
do 1100 N/mm? S$t70-2, 51CrMoV4, 42CrV6 115 2 110 2 110 2 - - = = 110 2
I Nizkolegované oceli
do 600 N/mm? 100Cr6, 51Crv4, 16Mn(r5 130 2 125 2 125 2 — - - - 125 2
do 950 N/mm? 100Cr2, 36NiCr6, 31NiCr14 120 2 115 2 115 2 - - - - 115 2
do 1100 N/mm? 41CrALMo7, 39CrMoV13 9 115 2 110 2 110 2 - - - - 110 2
do 1300 N/mm? 40CrMnMo7, X50CrMnNiNbN21 9 110 2 105 2 105 2 - - - - 105 2
I Vysocelegované oceli
do 700 N/mm? X38CrMoV/5 1, X40CrMoV5 1 105 2 100 2 100 2 - - - - 100 2
do 1150 N/mm? $12-1-4-5,510-4-3-10 95 2 90 2 90 2 - - - - 90 2
Nerezové oceli
feritické/martenzitické 1.4021, 1.4305, 1.4448 90 1 85 1 85 1 - - - - 85 1
martenzitické 1.4034, 1.4057, 1.4125 85 1 80 1 80 1 - - - - 80
austenitické/feritické 1.4301, 1.4311, 1.4404 75 1 70 1 70 - - - - 70
[3 Litiny
Sedé litiny do 180 HB GG10, GG15 190 2 180 2 180 2 - - - - 180 2
Sedé litiny do 260 HB (G20, GG25, GG30 165 2 155 2 155 2 - - - - 155 2
tvamé litiny do 160 HB 6GG35, GGG40, GGG50 165 2 155 2 155 2 - = - - 155 2
tvamé litiny do 160 HB GGG60, GGG70 135 2 130 2 130 2 - - - - 130 2
temperované litiny do 130 HB GTW-40, GTW-45, GTW-55 135 2 130 2 130 2 - - - - 130 2
temperované litiny do 230 HB GTW-35, GTS-55, GTS-65 120 2 115 2 115 2 - - - - 115 2
X1 siitiny hliniku
Al tvaritelné slitiny do 250 N/mm? AI99.5, AIMg1 630 3 600 3 600 3 580 3 - - 600 3
Al tvaritelné slitiny do 350 N/mm? AICuSiPb, G-AICu5Ni1,5 655 3 625 3 625 3 605 3 - - 625 3
Al slitiny < 12 % Si do 250 N/mm* G-AISi9Mg, G-AISi10Mg 715 3 680 3 680 3 660 3 - - 680 3
Alslitiny < 12 % Si do 300 N/mm? G-AlCu4TiMg, G-AISi7Mg 715 3 680 3 680 3 660 3 - - 680 3
Alslitiny > 12 % Si do 450 N/mm? G-AISi17Cu4, G-AISi21CuNiMg 655 3 625 3 625 3 605 3 - - 625 3
magnesium MgMn2, C(rMgAI8Zn1 690 3 655 3 655 3 640 3 - - 655 3
Xl médasliting médi
automatové slitiny médi, Pb > 1% G-CuSn7ZnPb, G-CuPb10Sn 220 3 210 3 210 3 205 3 - - 210 3
bronz, mosaz (uZn15, CuZn30, CuCrzr 245 3 235 3 235 3 225 3 - - 235 3
méd, bezolovnata a elektrolyticka méd' CuAITONi5Fe4, G-CuAITONi 205 3 195 3 195 3 195 3 - - 195 3
[ Plasty
tvrditelné plasty, termoplasty Bakelit, Responal, Novodur 135 3 130 3 130 3 125 3 480 3 130 3
plasty zpevnéné viékny CFK, GFK, AFK 150 3 145 3 145 3 140 3 520 3 145 3
tvrzena pryz, dievo 180 3 170 3 170 3 185 3 580 3 170 3
m Grafit EDM3 230 3 220 3 220 3 - - - - 220 3
5] Ziropevnéslitiny
na bézi Fe do 650 N/mm? 1.4558, 1.4562, 1.4563 75 1 70 1 70 1 - - - - 70 1
na bazi Fe do 750 N/mm? 1.4958, 1.4977 75 1 70 1 70 1 - - = = 70 1
na bézi Cr-Ni do 800 N/mm? Monel 400, Hastelloy C-4 70 1 65 1 65 1 - - - - 65 1
na bazi Cr-Ni do 950 N/mm? Inconel X-750, Hastelloy B 65 1 60 1 60 1 - - - - 60 1
na bazi Cr-Ni do 1100 N/mm? Monel K-500, Inconel 718 55 1 50 1 50 1 - - - - 50 1
51 Titan aslitiny titanu
Cisty titan a slitiny titanu do 850 N/mm? Ti1, TiCu2, TiAI3V2.5 85 1 80 1 80 1 - - = = 80 1
slitiny titanu do 1200 N/mm? TiAI5Sn2, TiAl6V4, TIAI6V6Sn2 70 1 65 1 65 1 - - = = 65 1
IE] Turzené oceli
ocel 40-48 HRC 40 1 30 1 30 1 - - - - 30 1

ocel 48-56 HRC = = - - - - - R - - R R
ocel 56-65 HRC = = - - - - - - - - R R
tvrzené litiny do 48 HRC G-X260NiCr4 2, G-X330NiCr4 2 - - - - = - - - - - - R
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| sena22865 | senazzeas | senazzess | senazzsas | senazzses | seo20101 |

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

25 3-16 2-20 3-16 2-20 3-25
2 2 2 4 4 3

30° 30° 30° 30° 30° 35°
HA HA HA HA HA HA
K30F K30F K30F K30F K30F K30F

PVD PVD PVD PVD PVD PVD

A Bi fezna tiida fezna tiida fezna tiida fezna tiida fezna tiida fezna tiida
SKUPINA MATERIALU PRIKLAD rychlost posuvu rychlost  posuvu rychlost  posuvu rychlost  posuvu rychlost ~ posuvu rychlost posuvu

[2 Nelegované oceli

do 450 N/mm? (15, 5t37-3, 9SMn28 160 6 130 6 160 6 130 6 160 6 - -
do 650 N/mm? (45, 16Mo5, 15Mo3 155 6 125 6 155 6 125 6 155 6 - -
do 850 N/mm? St50-2, 16CrMo4, 12(rMo19 5 155 6 120 6 155 6 120 6 155 6 - -
do 950 N/mm? St60-2, (55, (60, C105W1 140 6 110 6 140 6 110 6 140 6 - -
do 1100 N/mm? S$t70-2, 51CrMoV4, 42CrV6 130 6 105 6 130 6 105 6 130 6 - -
I Nizkolegované oceli
do 600 N/mm? 100Cr6, 51Crv4, 16Mn(r5 150 6 120 6 150 6 120 6 150 6 - -
do 950 N/mm? 100Cr2, 36NiCr6, 31NiCr14 140 6 110 6 140 6 110 6 140 6 - -
do 1100 N/mm? 41CrALMo7, 39CrMoV13 9 130 5 105 5 130 5 105 5 130 5 - -
do 1300 N/mm? 40CrMnMo7, X50CrMnNiNbN21 9 125 5 100 5 125 5 100 5 125 5 - -
I Vysocelegované oceli
do 700 N/mm? X38CrMoV/5 1, X40CrMoV5 1 120 5 95 5 120 5 95 5 120 5 - -
do 1150 N/mm? $12-1-4-5,510-4-3-10 110 4 90 4 110 4 90 4 110 4 - -
Nerezové oceli
feritické/martenzitické 1.4021, 1.4305, 1.4448 100 4 85 4 100 4 85 4 100 4 70 1
martenzitické 1.4034,1.4057, 1.4125 95 4 75 4 95 4 75 4 95 4 70 1
austenitické/feritické 1.4301, 1.4311, 1.4404 85 4 70 4 85 4 70 4 85 4 70 1
3 Litiny
Sedé litiny do 180 HB GG10, GGT5 215 6 170 6 215 6 170 6 215 6 - -
Sedé litiny do 260 HB 6620, GG25, GG30 185 6 150 6 185 6 150 6 185 6 - -
tvamé litiny do 160 HB 6GG35, GGG40, GGG50 185 6 150 6 185 6 150 6 185 6 - -
tvamé litiny do 160 HB GGG60, GGG70 155 6 125 6 155 6 125 6 155 6 - -
temperované litiny do 130 HB GTW-40, GTW-45, GTW-55 155 6 125 6 155 6 125 6 155 6 - -
temperované litiny do 230 HB GTW-35, GTS-55, GTS-65 140 6 110 6 140 6 110 6 140 6 - -
X1 siitiny hliniku
Al tvaritelné slitiny do 250 N/mm? AI99.5, AIMg1 = = - - = = - - = = - -
Al tvaritelné slitiny do 350 N/mm? AlCuSiPb, G-AlCu5Ni1,5 - - - - - - - - - - - -
Alslitiny < 12 % Si do 250 N/mm? G-AISi9Mg, G-AISi10Mg = = - - = = - - = = - -
Alslitiny < 12 % Si do 300 N/mm? G-AlCu4TiMg, G-AISi7Mg = = - - = = - - = = - -
Alslitiny > 12 % Si do 450 N/mm? G-AISi17Cu4, G-AISi21CuNiMg = = - - = = - - = = - -
magnesium MgMn2, C(rMgAI8Zn1 = = - - = = - - = = - -
Xl médasliting médi
automatové slitiny médi, Pb > 1% G-CuSn7ZnPb, G-CuPb10Sn - - - - - - - - - - - -
bronz, mosaz (uZn15, CuZn30, CuCrzr - - - - - - - - - - - -
méd, bezolovnata a elektrolyticka méd' CuAITONi5Fe4, G-CuAITONi - - - - - - - - - - - -
0 Plasty
tvrditelné plasty, termoplasty Bakelit, Responal, Novodur = = - - = = - - = = - -
plasty zpevnéné vlakny CFK, GFK, AFK = = - - = = - - = = - -
tvrzend pryz, dievo - - - - - - - - - - - -
m Grafit EDM3 265 6 210 6 265 6 210 6 265 6
5] Ziropevnéslitiny
na bézi Fe do 650 N/mm? 1.4558, 1.4562, 1.4563 85 4 70 4 85 4 70 4 85 4 - -
na bazi Fe do 750 N/mm? 1.4958, 1.4977 85 4 70 4 85 4 70 4 85 4 - -
na bazi Cr-Ni do 800 N/mm? Monel 400, Hastelloy C-4 80 4 65 4 80 4 65 4 80 4 - -
na bazi Cr-Ni do 950 N/mm? Inconel X-750, Hastelloy B 70 4 55 4 70 4 55 4 70 4 - -
na bazi Cr-Ni do 1100 N/mm? Monel K-500, Inconel 718 60 4 50 4 60 4 50 4 60 4 - -
5] Titanaslitiny titanu
Cisty titan a slitiny titanu do 850 N/mm? Ti1, TiCu2, TiAI3V2.5 95 4 75 4 95 4 75 4 95 4 - -
slitiny titanu do 1200 N/mm? TiAI5Sn2, TiAl6V4, TIAI6V6Sn2 80 4 65 4 80 4 65 4 80 4 - -
IE] Turzené oceli
ocel 40-48 HRC 120 4 95 4 120 4 95 4 120 4 - -

ocel 48-56 HRC - - - - - - - - R R - _
ocel 56-65 HRC - - - - - - - - R R _ _
tvrzené litiny do 48 HRC G-X260NiCr4 2, G-X330NiCr4 2 125 4 100 4 125 4 100 4 125 4 - -
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TRIDA POSUVU 1
20,5 21 22 o4 26 28 210 212 214 216 218 220 225

0,003 0,010 0,020 0,120
0,002 0,005 0,015 0 025 0 035 0 050 0 060 0 070 0 080 0 090 0 100 0 110 0,120

1 - 0,003 0,010 0,020 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080 0,090 0,100 0,110 0,120
2 - - 0,005 0,015 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 0,105 0,110
4 - - - 0,010 0,025 0,035 0,050 0,055 0,070 0,080 0,090 0,100 0,110
6 - - - - 0,020 0,035 0,045 0,050 0,065 0,075 0,085 0,095 0,100
8 - - - - - 0,030 0,045 0,045 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100
10 - - - - - - 0,040 0,040 0,055 0,065 0,075 0,085 0,095
12 - - = - - - = 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095
14 - - - - - - - - 0,050 0,050 0,065 0,075 0,090
16 - - - - - - . - - 0,050 0,060 0,070 0,090
18 - - - - - - - - - - 0,060 0,060 0,080
20 - - - - - - - - - - - 0,060 0,080
25 - - - - - - - - - - - - 0,080
TRIDA POSUVU 2
0,005 0,015 0,025 0,180

0,003 0,010 0,020 0 030 0 045 0 060 0 080 0 090 0 100 0 110 0 120 0 140 0,180

1 - 0,005 0,015 0,025 0,040 0,055 0,075 0,080 0,090 0,100 0,110 0,130 0,160
2 - - 0,010 0,020 0,040 0,050 0,070 0,075 0,090 0,100 0,110 0,130 0,160
4 - - - 0,020 0,035 0,045 0,065 0,070 0,085 0,090 0,100 0,120 0,140
6 = - = - 0,030 0,045 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,120 0,140
8 - - - - - 0,040 0,055 0,065 0,080 0,080 0,090 0,110 0,120
10 = - - - - - 0,050 0,060 0,075 0,075 0,090 0,110 0,120
12 - - - - - - - 0,050 0,070 0,075 0,085 0,100 0,110
14 - - - - - - - - 0,060 0,070 0,085 0,100 0,110
16 - - - - - - - - - 0,060 0,080 0,090 0,100
18 - - - - - - - - - - 0,080 0,090 0,100
20 - - - - - - - - - - - 0,080 0,100
25 - - - - - - - - - - - - 0,090
TRIDA POSUVU 3
0,008 0,020 0,030 0,240

0,005 0,015 0,025 0 050 0 080 0 100 0 120 0 140 0 160 0 180 0 200 0 220 0,240

1 - 0,010 0,020 0,045 0,070 0,090 0,110 0,130 0,150 0,170 0,190 0210 0,230
2 - - 0,020 0,040 0,060 0,080 0,110 0,120 0,145 0,165 0,180 0,200 0,220
4 - - - 0,040 0,055 0,075 0,100 0,115 0,140 0,160 0,170 0,190 0,210
6 - - - - 0,050 0,070 0,095 0,110 0,130 0,150 0,160 0,180 0,200
8 - - - - - 0,060 0,085 0,100 0,120 0,145 0,155 0,170 0,190
10 - - - - - - 0,080 0,100 0,110 0,140 0,150 0,160 0,180
12 - - - - - - - 0,090 0,105 0,130 0,140 0,150 0,170
14 - - - - - - - - 0,100 0,120 0,130 0,140 0,160
16 - - - - - - - - - 0,110 0,120 0,130 0,150
18 - - - - - - - - - - 0,120 0,130 0,150
20 - - - - - - - - - - - 0,120 0,140
25 - - - - - - - - - - - - 0,140

TRIDA POSUVU 4

fz mm/zub 0,030 0,050 0,080 0,120 0,150 0,190 0,210 0,230

TRIDA POSUVU 5

fz mm/zub ) 0,040 0,060 0,090 0,140 0,180 0,220 0,240 0,260

TRIDA POSUVU 6

fz mm/zub 0,020 0,050 0,080 0,120 0,180 0,220 0,250 0,270 0,290

TRIDA POSUVU 7

fz mm/zub 0,030 0,080 0,100 0,150 0,200 0,250 0,280 0,300 0,320
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DOKONCOVANi HRUBOVANi VYROBA DRAZKY

REDUKCE REZNYCH PARAMETRU Vex1,0 Vcx0,7

ag = 0.05 xd1 ag=0.5xd1 ag=1.0 xd1
I ] fmey——

SOR

TRANGD!
FILTRACE TRANSOR filtraéni systémy pro obrabéni
kovii jsou vykonné jednotlivé i centralni
T R A N So R filtracni agregaty, vybavené vsim potfebnym

zafizenim ke spolehlivému zasobovani

T strojii pracujicich v nepietrzitém provozu.

OPTIMALNI POUZITI FILTRACE
« Broudeni HSS aVHM

« Erodovani

« Triskové obrabéni

« Superfinis

TRANSOR STERBINOVE FILTRACE
« Modulamni konstrukce TRANSOR

- Automaticky bezdozorovy provoz

« Minimdlni ztrty oleje

« Minimélni spotfeba energie

« Profidké mazaci, brusné, fezné oleje

/ 4 N « Jemnost filtrace < 3 mikrony
‘ HOFME/STER® - Z&dné pomocné filtracni prostredky

- PInd regenerace filtri
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